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WOUI/1U57U ' ' ' PCT/EPOO/05843 



Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen einer abziehbaren Schutzschicht fur 
Oberflachen, insbesondere fur lackierte Oberflachen von Kraftfahrzeugkarosserien 



Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen einer abziehbaren 
Schutzschicht fur Oberflachen, insbesondere fur lackierte Oberflachen von Kraft- 
fahrzeugkarosserien, bei dem ein flussiges, aushartbares Beschichtungsmaterial aus 
einer Spruhduse auf die zu schiitzende Oberflache aufgespruht wird und dort eine 
flachige, aushartende Schutzschicht bildet. 

Die Erfindung betrifft ferner eine Vorrichtung zum Herstellen einer abziehbaren 
Schutzschicht fur Oberflachen, insbesondere fur lackierte Oberflachen von Kraft- 
fahrzeugkarosserien, miteineraus einer Beschichtungsmaterialquelle mitflussigem 
Beschichtungsmaterial versorgbaren Spruhduse zum Aufspruhen eines fliissigen, 
aushartbaren Beschichtungsmaterials auf die zu schiitzende Oberflache, wobei die 
Spruhduse und die Oberflache relativ zueinander bewegbar sind. 

Ein derartiges, aus DE 196 52 728 A1 bekanntes Verfahren und eine derartige 
Vorrichtung dienen in erster Linie zur Erzeugung einer abziehbaren Schutzschicht 
fur lackierte Oberflachen von Kraftf ahrzeugen, urn diese insbesondere wahrend des 
Transports vom KraftfahrzeughersteNer bis zur Auslieferung beim Kunden vor 
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Umwelteinflussen wie beispielsweise Schmutz und intensive Sonneneinstrahlung 
zu schutzen. Die Schutzschicht wird demgemaft beim HersteMer durch Aufbringen 
einer Flussigkeit auf die lackierte Oberflache eines Kraftfahrzeugs und anschlieften- 
dem Ausharten Oder Verfestigen der Flussigkeit erzeugt. Bei der Flussigkeit kann 
es sich um eine wassrige Dispersion handeln, deren Wasseranteile wahrend der 
Aushartung verdunsten, so daft eine Art abziehbare Folie auf der Oberflache 
entsteht. Die auf diese Weise erzeugte Folie kann dann vor der Auslieferung an den 
Kaufer des Kraftfahrzeugs manuell abgezogen werden. 

Ein wesentlicher Nachteil des bekannten Verfahrens besteht darin, daft durch das 
Aufspruhen des fliissigen Beschichtungsmaterials im Randbereich des aufgespruh- 
ten Beschichtungsmaterials keine scharfe Kontur erzeugt werden kann, sondern 
einzelne Partikein oder Tropfchen im Randbereich entstehen, die vereinzelt und 
losgelost von einer zusammenhangenden Schutzschicht sind (overspray). Diese 
Ausbildung der Schutzschicht in Form von einzelnen Partikein sorgt dort nach dem 
Ausharten nicht fur einen hinreichenden Schutz des Lacks und fuhrt daruber hinaus 
dazu, daft die ausgehartete Schutzschicht im Randbereich kaum manuell aufgegrif- 
fen werden kann, um sie abzuziehen. Die einzelnen Partikel mussen daruber hinaus 
in arbeitsintensiver Weise manuell oder auf sonstige Weise entfemt werden. 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, ein Verfahren und eine 
Vorrichtung der eingangs genannten Art anzugeben, mit denen eine konturen- 
scharfe Schutzschicht insbesondere fur Kraftfahrzeugkarosserien auf einfache 
Weise hergestellt werden kann. 

Die Erfindung lost diese Aufgabe bei einem Verfahren der eingangs genannten Art 
dadurch, daft im Randbereich des auf die Oberflache aufgespruhten Beschichtungs- 
materials ein im wesentlichen als kontinuierlicher Materialstrang oder -streifen aus 
einer Auftragsduse austretendes Beschichtungsmaterial auf die zu beschichtende 
Oberflache aufgebracht wird. 

Die Erfindung lost die Aufgabe f erner bei einer Vorrichtung der eingangs genannten 
Art durch mindestens eine Auftragsduse zum Aufbringen eines Beschichtungs- 
materials im wesentlichen als kontinuierlicher Materialstrang oder -streifen auf die 
zu beschichtende Oberflache. 
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Das erfindungsgemafte Verfahren und die erfullungsgemafte Vorrichtung ermogli- 
chen die Herstellung einer Schutzschicht fur Oberflachen, die einen konturen- 
scharfen seitlichen Rand und somit eine definierte Grofte aufweist. Dadurch, daft 
im Randbereich des auf gespruhten Beschichtungsmaterials ein kontinuierlicher oder 
weitgehend kontinuierlicher Materialstrang oder Materialstreifen aufgebracht wird, 
entsteht ein sauberer, konturenscharfer Rand, ohne daft einzelne Partikel oder 
Tropfchen (overspray) auf der Oberfiache ausharten. Der konturenscharfe 
oversprayfreie Rand kann nach dem Ausharten einfach manuell erfaftt und 
angehoben und die hergestellte Schutzschicht auf einfache Weise abgezogen 
werden. Erfindungsgemaft wird eine groftere Flache durch Aufspruhen des 
Beschichtungsmaterials beschichtet, wahrend gleichzeitig oder nach dem 
Aufspruhen im Bereich des aufteren Randes der aufgespruhten Beschichtung, in 
dem einzelne aufgespruhte Flussigkeitspartikeln vereinzelt angeordnet sein konnen, 
mit Hilfe einer einen im wesentlichen kontinuierlichen Materialstrang oder -streifen 
erzeugenden Auftragsduse ein kantenscharfer und oversprayfreier Auftrag 
hergestellt wird. 

Gemaft einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform des erfindunsgemaften 
Verfahrens ist vorgesehen, daft die mittels der Spruhdiise aufgespruhte Schutz- 
schicht und die mittels der Auftragsduse aufgebrachte Schutzschicht aus 
demselben Beschichtungsmaterial bestehen und sich vor der Aushartung auf der 
Oberfiache miteinander zu einer einzigen Schutzschicht verbinden. Die im 
wesentlichen von der Temperatur abhangende Viskositat des Beschichtungs- 
materials ist dabei so gewahlt, daft das mit der Spruhduse aufgespruhte und das mit 
der Auftragsduse aufgebrachte Beschichtungsmaterial miteinander verfliefcen und 
eine einzige Schicht bilden. Die im Randbereich aufgespruhten Partikeln verbinden 
sich vollstandig mit dem als im wesentlichen kontinuierlicher Materialstrang oder 
-streifen aufgebrachten Beschichtungsmaterial. 

Gemafc einer Weiterbildung des erfindungsgemafcen Verfahrens wird vorgeschlagen, 
daft die mittels der Spruhduse aufgespruhte Schutzschicht und die mittels der 
Auftragsduse aufgebrachte Schutzschicht eine solche Dicke aufweisen, daft eine 
im ausgeharteten Zustand vollstandig geschlossene, im wesentlichen wasser-, gas- 
und staubundurchlassige und manuell abziehbare Schutzschicht gebildet ist. Eine 
derartige Schutzschicht istflussigkeitsabweisend, lost sich jedoch inderRegel nicht 
durch Kontakt mit Wasser auf und sorgt fur einen zuverlassigen Transportschutz. 

Eine besonders bevorzugte alternative Ausfuhrungsform des erfindungsgemaften 
Verfahrens zeichnet sich dadurch aus, daft das Beschichtungsmaterial als flacher, 
sich mit zunehrnenden Abstand von der Auftragsduse verbreiternder Materialstreifen 
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aus der Auftragsduse austritt. Ein derartiger flacher Materialstreifen kann definiert 
im Randbereich der zuvor oder gleichzeitig aufgespriihten Beschichtung auf der 
Oberftache abgelegt werden. Im ausgeharteten Zustand kann die Schutzschicht dort 
manuel! aufgegriffen und abgezogen werden, ohne daft die Schutzschicht dabei 
einreiften wurde. Beispielsweise konnte eine Schlitzduse oder eine besonders 
gestaltete Duse miteiner im wesentlichen rechteckigen Austrittsoffnung eingesetzt 
werden. 

Gemafteiner alternativen Ausfiihrungsform ist vorgesehen, daft im Randbereich des 
auf die Oberf lache aufgespriihten Beschichtungsmaterials mehrere Materialstrange 
oder -streifen aus mehreren Auftragsdusen aufgebracht werden. Auf diese Weise 
laftt sich ein relativ breiter Overspraybereich mit Beschichtungsmaterial uberdecken. 

Zur Erzeugung einer groftflachigen Schutzschicht ist vorgesehen, daft das 
Beschichtungsmaterial mit mehreren, benachbarten Spruhdusen uberlappend 
aufgespruht wird. Der Uberlappungsbereich laftt sich dabei variieren; er hangt ab 
von dem Druck des Beschichtungsmaterials in der Zufuhrleitung oder dem Abstand 
der Spruhdusen zueinander. 

Eine weitere Fortbildung des Verfahrens zeichnet sich dadurch aus, daft die 
Spriihduse und die Auftragsduse aus einer gemeinsamen Beschichtungsmaterial- 
quelle, aberdurch zweimindestensteilweisevoneinander getrennte Beschichtungs- 
materialstrome gespeist werden. Durch die zwei voneinander getrennten Beschicfv 
tungsmaterialstrome laftt sich in den jeweiligen Zufuhrleitungen ein voneinander 
abweichender Druck einstellen. Der Druck des Beschichtungsmaterials in den 
Zufuhrleitungen zur Spruhduse wird dabei regelmaftig deutlich hoher sein als der 
Druck in der Beschichtungsmaterialzufuhrleitung zu der Auftragsduse. Daruber 
hinaus kann das Beschichtungsmaterial abwechselnd zu der Spruhduse bzw. der 
Auftragduse zugefuhrt werden; regelmaftig wird - gemaft einer unten naher 
beschriebenen bevorzugten Ausfiihrungsform - zunachst das Material groftflachig 
aufgespruht und anschlieftend im Randbereich mit der Auftragsduse ein konturen- 
scharfer Rand erzeugt werden. 

Gemaft einer Weiterbiidung des Verfahrens ist vorgesehen, daft der Druck in den 
getrennten Beschichtungsmaterialstromen zu der Auftragsduse bzw. der Spruhduse 
einstellbar oder einregelbar ist. Auf ahnliche Weise sind vorzugsweise die Mengen- 
oder Volumenstrome der getrennten Beschichtungsmaterialstrome zu der 
Auftragsduse bzw. der Spruhduse einstellbar oder einregelbar, so daft genau 
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vorgebbare Mengen an Beschichtungsmaterial auf eine bestimmte Flache auftragbar 
sind und somit die Dicke der Schutzschicht vorgebbar ist. 

Durch Regelung der Temperatur des Beschichtungsmaterials auf einen gewiinschten 
Soli wert laftt sich die Flieftfahigkeit Oder Viskositat des Beschichtungsmaterials und 
damit das Spruh- bzw. Auftragsverhalten und somit bestimmte Eigenschaften der 
Schutzschicht gezielt beeinflussen. Das erf indungsgemafie Verf ahren ist besonders 
umweltschonend, wenn das Beschichtungsmaterial auf Wasser basiert und das 
Wasser wahrend der Aushartung verdunstet. 

Gemafi einer weiteren besonders bevorzugten Ausfuhrungsform des Verfahrens ist 
vorgesehen, daft das aus der Spruhduse Oder Auftragsduse austretende Beschich- 
tungsmaterial einer Spruhstrahluberwachung unterzogen wird, bei der das 
austretende Beschichtungsmaterial in den Strahlengang eines LichtbCindels 
eingebracht wird, die Unterbrechung des Lichtbundels mittels eines optischen 
Sensors erfaftt und von einer Steuerungseinrichtung analysiert wird. Vor der 
eigentlichen Erzeugung der Schutzschicht auf der Oberflache wird der aus der 
Spruhduse austretende Spruhstrahl und/oder deraus der Auftragsduse austretende 
Materialstrang Oder -streifen analysiert, urn festzustellen, ob beispielsweise die 
Breite eines Spruhf achers bzw. eines sich zunehmenden Abstand von der Austritts- 
offnung der Auftragsduse erweiternde Materialstrangs oder -streifens die 
gewunschte Form hat. Falls die Spruhstrahluberwachung ergibt, daft das Spruhbild 
nicht optimal ist, kann ein Parameter wie etwa die Temperatur des Beschichtungs- 
materials oder der Druck des Beschichtungsmaterials in einer ZufCihrleitung zu der 
Spruhduse bzw. Auftragsduse variiert oder die Duse gereinigt werden, bis das 
gewunschte Spruhbild entsteht. Durch diese Ma&nahmen kann sichergestellt 
werden, dafi eine gleichmaftig und ausreichend dicke Schutzschicht erzeugt wird. 

Besonders vorteilhaft ist eine Verfahrensfuhrung, bei der zuerst das Beschich- 
tungsmaterial aufgespruht wird und daran anschliefiend im Randbereich des 
aufgespriihten Beschichtungsmaterials der Materialstrang oder -streifen aufgebracht 
wird. Auf diese Weise kann mit einem einzelnen Roboterarm zunachst groBflachig 
aufgespruht werden und anschliefcend durch ein Abfahren des Randbereichs mitder 
Auftragsduse eine scharfe Randkontur erzeugt werden. ZweckmaRigerweise werden 
zur Erzeugung einer grofien Flache mehrere im wesentlichen parallel zueinander 
verlaufende Bahnen von Beschichtungsmaterial mit einer oder mehrerer Spruhdusen 
aufgespruht. Gemafc einer Weiterbildung ist vorgesehen, daft die Spruhduse und 
Auftragsduse mittels eines Roboterarms entlang vorprogrammierbarer Bewegungs- 
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bahnen relativ zu der zu beschichtenden Oberflache bewegt werden. 

Die zuvor beschriebenen Vorteile des erfindungsgemafSen Verfahrens werden 
gleichermaften mit einer erfindungsgemaften Vorrichtung erzielt, so dafc zur 
Vermeidung von Wiederhoiungen auf die obigen Beschreibungen der Vorteile des 
erfindungsgemafcen Verfahrens Bezug genommen wird. 

Die erf indungsgemafce Vorrichtung wird in vorteilhafter Weise dadurch f ortgebildet, 
daft Spruhduse und Auftragsdiise an einem gemeinsamen Rahmen befestigt und 
mittels eines Roboterarms relativ zur zu schutzenden Oberflache bewegbar sind. 
Eine Weiterbildung sieht vor, daft mehrere Auftragsdusen und Spruhdusen jeweils 
benachbart zueinander an dem Rahmen angeordnet und in verschiedenen 
Abstanden zueinander fixierbar sind. 

Zur Einstellung unterschiedlicher Stromungsbedingungen, insbesondere unter- 
schiedlicher Driicke, ist gemafi einer Weiterbildung der erfindungsgemaGen Vor- 
richtung vorgesehen, dafcdie Spruhduse und Auftragsdiise durch zwei voneinander 
getrennten Beschichtungsmaterialleitungen unabhangig voneinander mitBeschich- 
tungsmaterial gespeist werden. So kann fur die Spruhduse ein wesentlich hoherer 
Druck zweckmaftig sein als fur die Auftragsdiise, aus der ein kontinuierlicher 
Materialstrang austrltt. Zur Einstellung eines gewunschten Drucks ist in jeder der 
Beschichtungsmaterialleitungen ein Druckregler angeordnet, mit der Druck des 
Beschichtungsmaterials in den Beschichtungsmaterialleitungen einstellbar ist. 

Ein optisches System zur Spruhstrahluberwachung wird vorzugsweise realisiert 
durch eine Lichtquelle zur Erzeugung eines Lichtbundels und durch einen optischen 
Sensor zur Erfassung auftreffenden Lichts und Bereitstellung eines elektrischen 
Signals in Abhangigkeit von der Intensitat des auftretenden Lichts und durch eine 
mit dem optischen Sensor gekoppelte Steuerungseinrichtung zur Auswertung der 
von dem Sensor erzeugten optischen Signalen zur Uberwachung der von der 
Auftragsdiise bzw. Spruhduse abgegebenen Beschichtungsmaterialstromen. Die 
Materialeigenschaften des Beschichtungsmaterials konnen durch eine Temperie- 
rungseinrichtung zur Temperierung giinstig beeinfluftt werden. 

Die erfindungsgemafce Vorrichtung und das Verfahren ist nachstehend anhand eines 
Ausfiihrungsbeispiels erlautert. In der einzigen Figur ist eine Vorrichtung oder 
Anlage zum Herstellen einer abziehbaren Schutzschicht fur lackierte Oberflachen 
von Kraftfahrzeugen oder deren Karosserien in einer schematischen Darstellung abgebildet. 
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Das Ausfuhrungsbeispiel einer erfindungsgemafcen Vorrichtung umfafct im 
wesentlichen zwei Spruhdusen 2,4, eine Auftragsdiise 6, ein naher zu erlauterndes 
Leitungssystem zur Versorgung der Spriih- bzw. Auftragsdiise 2, 4, 6 mit 
Beschichtungsmaterial sowie eine mit einer nicht dargestellten Beschichtungs- 
materialquelle verbundene Pumpe 8 zur Forderung des Beschichtungsmaterials. 

Die Pumpe 8 ist ausgangsseitig mit einer Leitung 10 verbunden, an welche ein 
Druckaufnehmer 12 zur Aufnahme des Drucks des Beschichtungsmaterials in der 
Leitung 10 geschaltet ist. Leitung 10 geht in Stromungsrichtung des Beschichtungs- 
materials in zwei Teilleitungen uber, in denen jeweiis ein Filter 18 sowie Ventile 
geschaltet sind, so daft das Beschichtungsmaterial je nach Stellung der Ventile 
entweder durch den Filter 1 8 in Teilleitung 1 6 Oder Filter 1 8 Teilleitung 1 4 gefordert 
wird. In der sich an die Teilleitungen 14, 16 anschlie&enden Leitung 20 ist ein 
weiterer Druckaufnehmer 22 geschaltet. Aus der Differenz der aufgenommenen 
Druckwerte des Druckaufnehmers 22 und 1 2 kann ein RuckschluG auf den Zustand 
des jeweiligen Filters 18 geschlossen werden. Leitung 20 enthalt einen flexiblen 
gegebenenfalls beheizbaren Schlauch 24. 

Innerhalb eines Schrankes 26 ist im weiteren Verlauf der Leitung 20 eine 
VolumenstrommefSzelle 28 angeordnet. Ein von der Volumenstrommeftzelle 28 
bereitgestelltes Signal wird uber eine Signalleitung (gestrichelt dargestellt) zu einem 
zentralen Schaltkasten 30 in dem Schrank 26 ubertragen. Der Schaltkasten 30 ist 
mittels mehrerer ebenfalls schematisch und gestrichelt dargestellter Leitungen 32 
mit einer Steuerungseinrichtung 34 verbunden, die ein Anzeigefeld und mehrere 
Tasten und Schalter zur Eingabe von Befehlen ausgestattet ist und gegebenenfalls 
mit einer zentralen Steuerungseinrichtung einer Produktionsanlage gekoppelt ist. 

An einem T-Verteiler 36 geht die Leitung 20 uber in zwei separate Beschichtungs- 
materialleitungen 38, 40. In beiden Beschichtungsmaterialleitungen 38, 40 ist 
jeweiis ein Membran-Druckregler 42 bzw. 44 sowie jeweiis ein Druckaufnehmer 46, 
48 geschaltet, so daft unterschiedliche Druckwerte im weiteren Verlauf der 
Beschichtungsmaterialleitung 38 bzw. 40 eingestellt und me&technisch erfafit 
werden konnen. Die Druckregler 42, 44 und Druckaufnehmer 46, 48 sind uber 
ebenfalls gestrichelt dargestellte Signalleitungen mit dem Schaltkasten 30 
gekoppelt. Die Beschichtungsmaterialleitung 40 fuhrt mittels eines flexiblen und 
thermisch isolierten Schlauchs 50 zu der Auftragsdiise 6. Die Beschichtungs- 
materialleitung 38 fuhrt mittels eines Schlauchs 52 zu den beiden Spruhdusen 2, 
4, die uber eine entsprechende Schaltung gleichzeitig Oder wahlweise separat mit 
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Beschichtungsmaterial versorgt werden konnen. 

Den Spruhdusen 2, 4 und der Auftragsduse 6 sind jeweils ein individuell pneuma- 
tisch betatigbares Auftragsventil zugeordnet, dessen Ventilnadel mittels eines 
pneumatisch hin- und herbewegbaren Kolbens mit Druckluft relativ zu einem 
Ventilsitz bewegbar sind, um die Beschichtungsmaterialzufuhr zuden Austrittsoff- 
nungen wahlweise unterbrechen bzw. freigeben zu konnen. Die Auftragsventile sind 
mittels Druckluftleitungen 52 mit elektromagnetisch betatigbaren Magnetventilen 
ansteuerbar, die ihrerseits mittels des Schaltkastens 30 und der Leitungen 32 mit 
der Steuerungseinrichtung 34 ansteuerbar sind. Die Magnetventile sind an eine 
Druckluftquelle 53 angeschlossen. 

Die Spruhdusen 2,4 und die Auftragsduse 6 sind an einem gemeinsamen Rahmen 
56 befestigt. Sie sind in verschiedenen Abstanden relativ zueinander an dem 
Rahmen 56 befestigbar. Hierzu konnen die Spruh- bzw. Auftragsduse 2, 4, 6 
entlang einer Schiene verfahren werden und mit Hilfe von Klemmschrauben an 
dieser fixiert werden, Der Rahmen 56 ist seinerseits an einem Roboterarm befestigt 
(nicht dargestellt), der programmierbare Bewegungsbahnen ausfuhrt, so daft die 
Spruhdusen 2, 4 bzw. die Auftragsduse 6 entlang vorgebbarer Bewegungsbahnen 
relativ zu einer zu beschichtenden Oberflache, im Ausfuhrungsbeispiel einem 
Kraftfahrzeug bewegbar sind. In nicht dargestellter Weise konnen weitere 
Spruhdusen und Auftragsdusen an dem Rahmen 56 befestigt werden, falls der 
konkrete Anwendungsfall dies erfordert. 

Z wei schematisch dargestellte Spruhstrahl-Uberwachungseinrichtungen 58 dienen 
zum Untersuchen der aus den Spruhpistolen 2, 4 austretenden Spruhstrahlen bzw. 
des aus der Auftragsduse 6 austretenden Materialstrangs oder des Material- 
streifens. Mit Hilfe des zuvor beschriebenen Roboterarms, konnen die Spruhdusen 
2, 4 bzw. die Auftragsduse 6 so zu den Spruhstrahl-Uberwachungseinrichtungen 
58 gefahren werden, so dall eine Untersuchung moglich ist. Jede Spruhstrahl- 
Uberwachungseinrichtung 58 weist eine Lichtquelie zur Erzeugung eines Licht- 
bundels, vorzugsweise einen Laser sowie einen von der Lichtquelie beabstandeten 
optischen Sensor zur Erfassung auftreffenden Lichts und Bereitsstellung eines 
elektrischen Signals in Abhangigkeit von der Intensitat des auftretenden Lichts auf . 
Das jeweilige Spruhbild kann z. B. in Hinblick auf eine gewunschte, vorgebbare 
Breite in einem bestimmten Abstand von der Austrittsoffnung der jeweiligen 
Spruhduse 2, 4 bzw. Auftragsduse 6 untersucht werden. Auch eine Ungleichmafiig- 
keit des Spruhbilds kann untersucht werden. Die von dem oder mehreren optischen 
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Sensoren bereitgestellten elektrischen Signale, die ein Maft fur die Intensitat des 
auftreffenden Lichts darstellen, werden einer elektrischen oder elektronischen 
Steuerungseinrichtung zur Auswertung der Signale ubermittelt und dort verarbeitet, 
urn eine Information zu dem jeweiligen Spruhbild zu erhalten. 

Eine mit Druckluft antreibbarer Luftmotor 60 treibt eiene rotierbare Burste 62 an, 
mit der die Austrittsoffnungen der Spruhdusen 2, 4 bzw. der Auftragsduse 6 
gereinigt werden konnen, indem letztere mit Hilfe des Roboterarms zu der Burste 
62 gefahren werden. Der Luftmotor 60 ist mittels einer Signalleitung 64 ansteuer- 
bar. 

DerBetriebder Vorrichtung und daserfindungsgemafte Verfahren sind nachstehend 
beschrieben: 

Das flussige Beschichtungsmaterial, bei dem es sich urn eine wassrige Dispersion 
oder dergleichen handeln kann, wird mit Hilfe der Pumpe 8 durch die Leitung 10 
gefordert. Es stromt durch einen der Filter 18 in die Leitung 20 und durch die 
Volumenstrommeftzelle 28. Bei einem bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel wird 
zunachst Beschichtungsmaterial durch die Beschichtungsmaterialleitung 38 und den 
Schlauch 52 zu den Spruhdusen 2, 4 unter einem Druck von etwa bis zu 30 bar 
gefordert. Durch die Spruhdusen 2, 4 wird das Material flachig auf eine Fahrzeug- 
karosserie aufgebracht, indem die Spruhdusen 2, 4 zusammen mit dem Rahmen 56 
von einem Roboterarm entlang vorgegebener Bewegungsbahnen bewegt werden, 
so daft ein gleichmaftiger Spriihauftrag des Beschichtungsmaterials auf die 
Oberflache aufgetragen wird. Beispielsweise konnen die Spruhdusen 2, 4 entlang 
im wesentlichen gerader Bewegungsbahnen hin- und herbewegt werden. 

Nach Vervollstandigung des Spruhauftrags werden die Auftragsventile der 
Spruhventile 2, 4 geschlossen. Das Auftragsventil 6 wird in den Randbereich des 
zuvor hergestellten Spruhauftrags gefahren und das Auftragsventil der Auftragsduse 
6 in die Offnungsstelle gebracht, so daft Beschichtungsmaterial durch die 
Beschichtungsmaterialleitung 40 und den Schlauch 50 durch die Auftragsduse 6 in 
Form eines im wesentlich als kontinuierlicher Materialstrang oder Materialstreifen 
aus der Auftragsduse 6 austretenden Strahls auf die Oberflache aufgebracht wird. 
Die Auftragsduse 6 wird entlang des Randbereichs des aufgespruhten Beschich- 
tungsmaterials entlang gefahren, so daft eine vollstandig geschlossene Schutz- 
schicht entsteht, die aus dem aufgespruhten Beschichtungsmaterial und dem 
anschlieftend als kontinuierlicher Materialstrang oder -streifen aufgebrachten 
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Beschichtungsmaterial besteht. Aufgrund der FlielMahigkeit des Beschichtungs- 
materials vor der Aushartung verbinden sich die durch die Spruhdusen 2, 4 
aufgespruhten und durch die Auftragsduse 6 aufgebrachten Beschichtungs- 
materialen miteinander zu einer einzigen Schutzschicht. Diese hartet anschliefcend 
aus. Sie kann dann zu einem spateren Zeitpunkt manuell von der Oberflache 
abgezogen werden. 

Die aufgespruhte und mittelsder Auftragsduse 6 aufgebrachte Schutzschicht weist 
eine solche Dicke auf, daft sie im ausgeharteten Zustand eine vollstandig 
geschlossene abziehbare Schutzschicht bildet. Der aus der Auftragsduse 6 
austretende Beschichtungsmaterialstrang oder -streifen kann beispielsweise durch 
eine Schlitzduse erzeugt werden; es sind auch andere Dusenformen einsetzbar. 
Gemafc einer Variante des VerfahrenstrittBeschichtungsmaterial alsflacher sich mit 
zunehmendem Abstand von der Auftragsduse verbreitender Materialstreifen aus der 
Auftragsduse aus. 

Der Druck in den Beschichtungsmaterialleitungen 38, 14 ist mit Hilfe der Druckreg- 
ler 42, 44 einstelibar. Gleiches gilt fur die Temperatur des Beschichtungsmaterials, 
welches mit Hilfe einer nicht dargestellten Temperierungseinrichtung auf einen 
gewunschten Sollwert einstell- Oder einregelbar ist. 

Vordemeigentlichen Herstellen der Schutzschicht kann dasjeweilige Spruhbild der 
Spruhdusen 2, 4 bzw. Auftragsduse 6 mit Hilfe der Spruhstrahl-Oberwachungsein- 
richtung 58 untersucht werden, wie zuvor beschrieben ist. 
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Bezuqszeichenliste 



2 Spriihdusen 

4 Spruhdiisen 

6 Auftragsduse 

8 Pumpe 

10 Leitung 

12 Druckaufnehmer 

14 Teilleitung 

16 Teilleitung 

1 8 Filter 

20 Leitung 

22 Druckaufnehmer 

24 Schlauch 

26 Schrank 

28 VolumenstrommeRzelfe 

30 Schaltkasten 

32 Leitungen 

34 Steuerungseinrichtung 

36 T-Verteiler 

38 Beschichtungsmaterial-Leitungen 

40 Beschichtungsmaterial-Leitungen 

42 Membran-Druckregler 

44 Membran-Druckregler 

46 Druckaufnehmer 

48 Druckaufnehmer 

50 Schlauch 

52 Schlauch 

53 Druckluftquelle 

54 Druckluftleitungen 
56 Rahmen 

58 Spruhstrahl-Uberwachungseinrichtung 

60 Luftmotor 

62 Burste 

64 Signalleitung 
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Anspruche 

1 . Verfahren zum Herstellen einer abziehbaren Schutzschicht fur Oberflachen, 
insbesondere fur lackierte Oberflachen von Kraftfahrzeugkarosserien, 

bei dem ein f lussiges, aushartbares Beschichtungsmaterial aus einer Spruhduse {2, 
4) auf die zu schutzende Oberflache aufgespriiht wird und dort eine flachige, 
aushartende Schutzschicht bildet, 

dadurch gekennzeichnet, dafcim Randbereich des auf die Oberflache aufgespruhten 
Beschichtungsmaterials ein im wesentlichen als kontinuierlicher Materialstrang oder 
-streifen aus einer Auftragsduse (6} austretendes Beschichtungsmaterial auf die zu 
beschichtende Oberflache aufgebracht wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, daRdie mittelsder Spruhduse {2, 4)aufgespruhte Schutz- 
schicht und die mittels der Auftragsduse (6) aufgebrachte Schutzschicht aus 
demselben Beschichtungsmaterial bestehen und sich vor der Aushartung auf der 
Oberflache miteinander zu einer einzigen Schutzschicht verbinden. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, daft die mittels der Spruhduse (2, 4) aufgespruhte 
Schutzschicht und die mittels der Auftragsduse (6) aufgebrachte Schutzschicht eine 
solche Dicke aufweisen, daft eine im ausgeharteten Zustand vollstandig ge- 
schlossene, im wesentlichen wasser-, gas- und staubundurchlassige und manueil 
abziehbare Schutzschicht gebildet ist. 

4. Verfahren nach einem der vorstehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, dafi das Beschichtungsmaterial als flacher, sich mit 
zunehmenden Abstand von der Auftragsduse verbreiternder Materialstreifen aus der 
Auftragsduse (6) austritt. 

5. Verfahren nach einem der vorstehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, dafcim Randbereich des auf die Oberflache aufgespruhten 
Beschichtungsmaterials mehrere Materialstrange oder -streifen aus mehreren 
Auftragsdusen (6) aufgebracht werden. 
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6. Verfahren nach einem der vorstehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, dad das Beschichtungsmaterial mit mehreren, benach- 
barten Spruhdusen (2, 4) uberlappend aufgespruht wird. 

7. Verfahren nach einem der vorstehenden Anspruche. 

dadurch gekennzeichnet, daft die Spruhduse {2, 4) und die Auftragsduse (6) aus 
einer gemeinsamen Beschichtungsmaterialquelle, aber durch zwei voneinander 
getrennte Beschichtungsmaterialstrome gespeist werden. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, 

dadurch gekennzeichnet, daft der Druck in den getrennten Beschichtungsmaterial- 
stromen zu der Auftragsduse (6) bzw. der Spruhduse (2, 4) einstellbar oder 
einregelbar ist. 

9. Verfahren nach Anspruch 7 oder 8, 

dadurch gekennzeichnet, daft die Mengen- oder Volumenstrome der getrennten 
Beschichtungsmaterialstrome zu der Auftragsduse (6) bzw. der Spruhduse (2, 4) 
einstellbar oder einregelbar ist. 

10. Verfahren nach einem der vorstehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, daft die Temperatur des Beschichtungmaterials auf einen 
gewunschten Sollwert einregelbar ist. 

1 1 . Verfahren nach einem der vorstehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, daft das Beschichtungsmaterial auf Wasser basiert und 
das Wasser wahrend der Aushartung verdunstet. 

1 2. Verfahren nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daft das aus der Spruhduse {2, 4) oder Auftragsduse (6) 
austretende Beschichtungsmaterial einer Spruhstrahluberwachung unterzogen wird, 
bei der das austretende Beschichtungsmaterial in den Strahlengang eines 
Lichtbundels eingebracht wird, die Unterbrechung des Lichtbundels mittels eines 
optischen Sensors erf aftt und von einer Steuerungseinrichtung (34) analysiert wird. 

13. Verfahren nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daftzuerst das Beschichtungsmaterial aufgespruht wird 
und daran anschlieftend im Randbereich des auf gespruhten Beschichtungsmaterials 
der Materialstrang oder -streifen aufgebracht wird. 
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14. Verfahren nach Anspruch 13, 

dadurch gekennzeichnet, da& mehrere im wesentlichen parallel zueinander 
verlaufende Bahnen von Beschichtungsmateria! mit einer oder mehrerer Spruhdiisen 
(2, 4} aufgespruht werden. 

15. Verfahren nach Anspruch 13 Oder 14, 

dadurch gekennzeichnet, da& die Spruhduse (2, 4) und Auftragsduse (6) mittels 
eines Roboterarms entlang vorprogrammierbarer Bewegungsbahnen relativ zu der 
zu beschichtenden Oberflache bewegt werden. 

16. Vorrichtung zum Herstellen einer abziehbaren Schutzschicht fur Ober- 
flachen, insbesondere fur lackierte Oberflachen von Kraftfahrzeugkarosserien und 
insbeso'ndere zur Durchfuhrung eines Verfahrens nach einem der vorstehenden 
Anspruche, mit einer aus einer Beschichtungsmaterialquelle mit flussigem 
Beschichtungsmateria! versorgbaren Spruhduse (2, 4) zum Aufspriihen eines 
f lussigen, aushartbaren Beschichtungsmaterials auf die zu schutzende Oberflache, 
wobei die Spruhduse (2, 4) und die Oberflache relativ zueinander bewegbar sind, 
gekennzeichnet durch mindestens eine Auftragsduse (6) zum Aufbringen eines 
Beschichtungsmaterials im wesentlichen als kontinuierlicher Materialstrang oder - 
streifen auf die zu beschichtende Oberflache. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, 

dadurch gekennzeichnet, dad Spruhduse (2, 4) und Auftragsduse (6) an einem 
gemeinsamen Rahmen (56) befestigt und mittels eines Roboterarms relativ zur zu 
schutzenden Oberflache bewegbar sind. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, 

dadurch gekennzeichnet, dafS mehrere Auftragsdusen (6) und Spruhdiisen {2, 4) 
jeweils benachbart zueinander an dem Rahmen (56) angeordnet und in ver- 
schiedenen Abstanden zueinander fixierbar sind. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 16, 

dadurch gekennzeichnet, daft die Spruhduse (2, 4) und Auftragsduse (6) durch zwei 
voneinander getrennten Beschichtungsmaterialleitungen (38, 40) unabhangig 
voneinander mit Beschichtungsmaterial gespeist werden. 



20. Vorrichtung nach Anspruch 19, 

dadurch gekennzeichnet, dafi in jeder der Beschichtungsmaterialleitungen {38, 40) 
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ein Druckregler (42, 44) angeordnet ist, mit denen der Druck des Beschichtungs- 
materials in den Beschichtungsmaterialleitungen (38, 49) einstellbar ist. 

21 . Vorrichtung nach einem der Anspruche 16 bis 20, 

gekennzeichnet durch eine Lichtquelle zur Erzeugung eines Lichtbundels und durch 
einen optischen Sensor zur Erfassung auftreffenden Lichts und Bereitstellung eines 
elektrischen Signals in Abhangigkeit von der Intensitat des auftretenden Lichts 
und durch eine mitdem optischen Sensor gekoppelte Steuerungseinrichtung (34) 
zur Auswertung der von dem Sensor erzeugten optischen Signalen zur Uber- 
wachung der von der Auftragsduse bzw. Spruhduse abgegebenen Beschichtungs- 
materialstromen. 

22. Vorrichtung nach einem vorstehenden Anspruche 16 bis 21, 
gekennzeichnet durch eine Heizungseinrichtung zur Temperierung des Beschich- 
tungsmaterials. 
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Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung - - 

Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 
Bestimmte angefuhrte Unterlagen 
Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 
Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 



II 


□ 


III 


□ 


IV 


□ 


V 




VI 


□ 


VII 


□ 


VIII 


□ 



Datum der Einreichung des Antrags 



16/01/2001 



Datum der Fertigstellung dieses Berichts 
27.09.2001 



Name und Postanschritt der mit der intemationaien vorlaufigen 
Priifung beauftragten Behorde: * 

Europaisches Patentamt 
(m D-80298 Munchen 

Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 

Fax: +49 89 2399 - 4465 



Bevollmachtigter Bediensteter 
Golombek, G 

Tel. Nr. +49 89 2399 2909 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 

PRUFUNGSBERICHT Internationales Aktenzeichen PCT/E POO/05843 

I. Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzbiatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprungiich 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthaiten (Regeln 70. 16 und 70. 17))- 
Beschreibung, Seiten: 

1-11 ursprungliche Fassung 

Patentanspruche, Nr.: 

1-22 ursprungliche Fassung 

Zeichnungen, Blatter: 

1 /1 ursprungliche Fassung 



2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich um 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist (nach 
Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht worden 
ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 

Internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthaiten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden 1st. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 



4. Aufgrund der Anderungen sind folgefide Dnteflagen fortgefallen: 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 

PRUFUNGSBERICHT Internationales Aktenzeichen PCT/E POO/05843 



□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 

5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 
angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzbfatter, die solche Anderungen enthaiten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen;sie sind diesem Bericht 
beizufugen). 



6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-22 

Nein: Anspruche 

Erfinderische Tatigkeit (ET) Ja: Anspruche 1-22 

Nein: Anspruche 

Gewerbfiche Anwendbarkeit (GA) Ja: Anspruche 1-22 

Nein: Anspruche 



2. Unterlagen und Erklarungen 
siehe Beiblatt 
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INTERN ATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/E POO/05 843 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



Zum Punkt V 
Anspruch 1 

Dokument D1 = DE-A-196 52 728 offenbart ein Verfahren zum Herstellen einer abzieh- 
baren Schutzschicht fur Oberflachen, insbesondere fur lackierte Oberflachen von Kraftfahr- 
zeugkarosserien, bei dem ein flussiges, aushartbares Beschichtungsmaterial aus einer 
Spruhduse die zu schutzende Oberflache aufgespruht wird und dort eine flachige, aus- 
hartende Schutzschicht bildet (vgl. Spalte 1, Zeiien 38 - 67). 

Weder D1 noch die anderen im Recherchenbericht genannten Dokumente offenbaren, daB 
im Randbereich des auf die Oberflache aufgespruhten Beschichtungsmaterials ein im 
wesentlichen als kontinuierlicher Materialstrang oder -streifen aus einer Auftragsduse 
austretendes Beschichtungsmaterial auf die zu beschichtende Oberflache aufgebracht 
werde soli. 

Ferner erhalt der Fachmann keiner Hinweise das aus D1 bekannte Beschichtungsver- 
fahren derart zu modifizieren. 

Daher ist der Gegenstand des Anspruchs 1 neu, gewerblich anwendbar, beruht auf einer 
erfinderischen Tatigkeit und der Anspruch selbst erfullt die Erfordernisse des Artikels 33 
PCT. 

Anspruche 2-15 

Diese abhangigen Anspruche offenbaren Ausgestaltungen des beanspruchten Verfahrens. 
Anspruch 16 

D1 offenbart eine Vorrichtung zum Herstellen einer abziehbaren Schutzschicht fur Ober- 
flachen, insbesondere fur lackierte Oberflachen von Kraftfahrzeugkarosserien und ins- 
besondere zur Durchfuhrung eines Verfahrens nach einem der vorstehenden Anspruche, 
mit einer aus einer Beschichtungsmaterialquelle mit flussigem Beschichtungsmaterial ver- 
sorgbaren Spruhduse zum Aufspruhen eines flussigen, aushartbaren Beschichtungs- 
materials a.uf die zu schutzeride Oberflache, Wbbei die Spruhduse und die Oberflache 
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INTERN ATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/E POO/05843 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



relativ zueinander bewegbar sind. 

Weder D1 noch die anderen im Recherchenbericht genannten Dokumente offenbaren min- 
destens eine Auftragsduse zum Aufbringen eines Beschichtungsmaterials im wesentlichen 
als kontinuierlicher Materialstrang oder- streifen auf die zu beschichtende Oberflache. 

Der Fachmann erhalt auch keine Hinweise die aus D1 bekannte Vorrichtung derart kon- 
struktiv zu verandern. 

Daher ist der Gegenstand des Anspruchs 16 neu, gewerblich anwendbar, beruht auf einer 
erfinderischen Tatigkeit und der Anspruch selbst erfullt die Erfordemisse des Artikels 33 
PCT. 

Anspruche 17-22 

Diese abhangigen Anspruche offenbaren Ausgestaltungen der beanspruchten Vorrichtung. 
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(PCT Article 36 and Rule 70) 




Applicant's or agent's file reference 
N 1794 


for FifRTHFK a<~ti«™ Sec Notifical,on of Transmittal of International 
r tK AC 1 ,U> Preliminary Examination Report (Form PCT /IPHA/4 16) 


International application No. 

PCT/EPOO/05843 


International filing date (day- month year) 
24 June 2000 (24.06.00) 


Priority date (day month year) 

10 August 1999 (10.08.99) 


International Patent Classification (IPC) or national classification and IPC 
B05D 1/02 


Applicant 


NORDSON CORPORATION 





This international preliminary examination report has been prepared by this International Preliminary Examining 
Authority and is transmitted to the applicant according to Article 36. 



This REPORT consists of a total of 



. sheets, including this cover sheet. 



I I This report is also accompanied by ANNEXES, i.e., sheets of the description, claims and/or drawings which have 
— been amended and are the basis for this report and/or sheets containing rectifications made before this Authority 
(see Rule 70. 16 and Section 607 of the Administrative Instructions under the PCT). 



These annexes consist of a total of 



sheets. 



This report contains indications relating to the following items: 
Basis of the report 
Priority 

Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 
Lack of unity of invention 

Reasoned statement under Article 35(2) with regard to noveltv. inventive step or industrial applicabilit\ 
citations and explanations supporting such statement " 

Certain documents cited 

Certain defects in the international application 
Certain observations on the international application 



I 

II 


□ 


III 


□ 


IV 


□ 


V 




VI 


□ 


VII 


□ 


VIII 


□ 



Date of submission of the demand 

16 January 2001 (16.01.01) 


Date of completion of this report 

27 September 2001 (27.09.2001) 


Name and mailing address of the IPEAEP 
facsimile No 


Authorized officer 
Telephone No. 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



International application No 

PCT/EP00/05843 



I. Basis of the report 



1 . This report has been drawn on the basis of (Replacement sheets nhieh W been furntshed to the recentng Office ,„ response ,o an unuattun 
unaer Article 1 4 are referred to m this report as on gmally filed' and are no, annexed to the report stnee they do not coLtn amendments , ' 

[X] the international application as originally filed. 

[X] lhe descri P tion - P a g es Li! . as originally filed. 

P a ? es . filed with the demand. 

pages . filed with the letter of 

Pages . filed with the letter of 



the claims. Nos. N22 _ as ong i na ij v flled 

Nos. . as amended under Article 19. 

Nos . filed with the demand. 

Kos - filed with the letter of 

Nos - . .filed with the letter of 

the drawings. sheets/fig 1/1 . as originally filed. 

sheets/fig . filed with the demand. 

sheets/fig , fi] e d with the letter of 

sh eets/fig . filed with the letter of 



2. The amendments have resulted in the cancellation of 

□ 

the description, paees __ 

□ 

the claims. Nos. 



□ 

the drawings. sheets/fig 



□ This re P ort has been established as if (some of) the amendments had not been made, since thev have been considered 
to go beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)). ' " ' ~ " 

Additional observations, if necessary: 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



International application No 

PCT/EP OC/05843 



V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 



1 Statement 

Novell) (N ) 

In\entive step < IS) 
Industrial appl icabi lit> (IA) 



Claims 
Claims 

Claims 
Claims 

Claims 
Claims 



1-22 



YES 
NO 

1-22 yes 

NO 



1-22 



YES 
NO 



2 Citations and explanations 

Claim 1 



Dl (DE-A-196 52 728} discloses a method for producing a 
removable protective layer for surfaces, in particular for 
varnished surfaces of motor vehicle bodies, in which a 
liquid thermosetting coating material is sprayed onto the 
surface to be protected by means of a spraying nozzle and 
forms an even, thermosetting protective layer on this 
surface [see column 1, lines 38-67) . 

Neither Dl nor the other documents cited in the search 
report disclose that, in the edge area of the coating 
material to be sprayed onto the surface, a coating 
material is sprayed onto the surface to be coateo from the 
spraying nozzle as a substantially continuous string or 
strip of material. 

Furthermore, a person skilled in the art is net prompted 
to modify the coating method known from Dl in this manner. 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



International application No 

PCT/E? CC/058 4 3 



Claims 2 to 15 



These dependent claims disclose advantageous 
configurations of the claimed method. 



Claim 16 



Di discloses a device for producing a removable protective 
layer for surfaces, in particular for varnished surfaces 
of motor vehicle bodies and in particular for carrvir.c out 
a method according to one of the preceding claims, 
comprising a spraying nozzle that can be suppliea with 
liquid coating material from a coating material holder for 
spraying a liquid, thermosetting coating material onto the 
surface to be protected, the spraying nozzle and nhe 
surface being moveable relative to each other. 

Neither Di nor the other documents cited in the search 
report disclose at least one spraying nozzle for spraying 
a coating material onto the surface to be coated in a 
substantially continues string or strip of material. 

A person skilled in the art is not prompted to modify the 
coating method known from DI in this manner. 

The subject matter according to Claim 16 is therefore 
novel, industrially applicable and involves an inventive 
step, and the claim itself meets the requirements of PCT 
Art i ci e 3 3. 



Claims 17-22 

Tnese :jepe:: uer.c claims disclose configurations if the 
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AUF DEM GEBIET 



R^~ 

ET DE! 



w 10NALE ZUSAMMENARBE1T 
ES PATENTWESENS 



Absender: INTERNATIONALE RECHERCHENBEHORDE 



An 

EISENFUHR , SPEISER & PARTNER 
z.H. ANDRES, Mark 


nam m sirass 
D-28195 Breme 
GERMANY 


Sl&NFUHR, SPEISER & PARTNER 

EINGEGANGEN/RECEIVED 

0 h. April 2001 

BREMEN ^ 


FRIST 04 .Ofv^f ClU 
^ 1 



PCT 



MITTEILUNG UBER DIE UBERMITTLUNG DES 
INTERNATIONALEN RECHERCHENBERICHTS 
ODER DER ERKLARUNG 

(Regel 44.1 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders odi 

N 1794 



J^Anwalts ~Z 



Absendedatum 

(Tag/Monat/Jahr) 04/04/20X31 



WEITERES VORGEHEN 



siehe Punkte 1 und 4 unten 



Internationales Aktenzeichen 

PCT/EP 00/05843 



Internationales Anmeldedatum 
(Tag/Monat/Jahr) 24/06/2000 



Anmelder 



N0RDS0N CORPORATION 



1 ffl Dem Ah'T'el'^f wird mitgeteilt, daft der intemationale Recherchenbericht erstellt wurde und ihm hiermit ubermittelt wird. 
Einreichung von Anderungen und einer ErkJarung nach Artikel 19: 

Der Anmelder kann auf eigenen Wunsch die Anspruche der internationaien Anmeldung andern (siehe Regel 46): 

Bis wann sind Anderungen einzureichen? 

Die Frist zur Einreichung solcher Anderungen betragt ublicherweise zwei Monate ab der ObermittJung des 
internationaien Recherchenberichts; weitere Einzelheiten sind den Anmerkungen auf dem Beiblatt zu entnehmen. 

Wo sind Anderungen einzureichen? 

Unmittelbar beim Internationaien Buro der WIPO, 34, CHEMIN des Colombettes, CH-121 1 Genf 20, 
Telefaxnr.: (41-22) 740.14.35 
Nahere Hinweise sind den Anmerkungen auf dem Beiblatt zu entnehmen. 

2. PI Dem Anmelder wird mitgeteilt, daft kein internationaler Recherchenbencht erstellt wird und daft ihm hiermit die Erklarung nach 

Artikel I7(2)a) ubermittelt wird. 

3. I — I Hinsicntiich des Widerspruchs gegen die Entrichtung einer zusatzlichen Gebuhr (zusatzlicher Gebuhren) nach Regel 40.2 wird 
■ — I dem Anmelder mitgeteilt, daft 

□ der Widerspruch und die Entscheidung hieruber zusammen mit seinem Antrag auf UbermirUung des Wortlauts sowohl des 
Widerspruchs aJs auch der Entscheidung hieruber an die Bestimmungsamter dem Internationaien Buro ubermittelt worden 
sind. 

noch keine Entscheidung uber den Widerspruch vorliegt; der Anmelder wird benachnchtigt, sobald erne Entscheidung 
getroffen wurde. 

4. Weiteres Vorgehen: Der Anmelder wird auf folgendes aufmerksam gemacht: 

Kurz nach Ablauf von 18 Monaten seit dem Pnoritatsdatum wird die Internationale Anmeldung vom IntemationaJen Buro veroffent- 
licht Will der Anmelder die Veroftentlichung verhindern Oder auf einen spateren Zeitpunkt verschieben, so muft gemaft Regel 90 n 
bzw". 9(r ,s 3 vor Abschluft der technischen Vorbereitungen fur die intemationale Veroffentlichung eine Erklarung uber die Zurucknah- 
me der internationaien Anmeldung Oder des Prioritatsanspruchs beim Internationaien Buro eingehen. 

innerhalb von 19 Monaten seit dem Pnontatsdatum ist ein Antrag auf intemationale vorlaufige Prufung^ einzureichen, wenn der 
Anmelder den Eintritt in die nationale Phase bis zu 30 Monaten seit dem Pnoritatsdatum (In manchen Amtern sogar noch langer) 
verschieben mochte. 

Innerhalb von 20 Monaten seit dem Pnontatsdatum muft der Anmelder die fur den Eintnrt in die nationale Phase vorgeschriebenen 
Handlungen vor alien Bestimmungsamtem vornehmen, die nicht innerhalb von 19 Monaten seit dem Pnoritatsdatum in der 
Anmeldung Oder einer nachtraglichen Auswahierklaaing ausgewahlt wurden Oder nicht ausgewahlt we rden konnten. da fur s»e 
Kapitel II des Vertrages nicht verbindlich ist. 



□ 



Name und Postanschrift der Internationaien Pecherchenbehdrde 
Europajsches Patentamt, P.B. 581 8 Patentlaan 2 
NL-2280 HV Rijswi|k 

Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Bevollmachtigter Bediensteter 

Toni Munoz-Manneken 
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(Siehe Anmerkungen auf Beiblatt) 



ANMERKUNGEN ZU FORMBLATT PCT/ISA/220 

Dies. Anmerkungen molten grundlegende H.nwe.s. zur E.nreichung von Anderungen gemaB Art.kej 11 9 geben Dieeen Anmer kungen 
U eoTn rETZn^e del Vertra^ "bar <*• ,ntemat,onaJe Zusammenarbe.t aul dem Geb,et des Paientweeen. (PCT), der Auatthninga- 
ordnuna und der Verwaltunganchtlin.en zu dwsem Vertrag zugrunde Be. Abwefchungen zwtachen deaen Annnerkungen und 
a£^^t£^ maBgabend Nahere Emlelh.rt.n *nd dem PCT-Le*faden fur Anmelder, e,ne, VeraffentLchung der 

^^dreTAn^ngen verwendeten Begnffe -AffW, "Regef und 'Abachnrtf beziehen a«;h jwrii auf d. Beat.mmungen de. 
PCT-Vertraga, der PCT-Auafuhrungsordnurig hzw der PCT-Verwaltunganchtlinien. 

HINWEISE ZU ANDERUNGEN GEMASS ARTIKEL 19 

Nach Erhatt de. international^ Recberchenbenchta hat der Anmelder die Moglichkert, emmal de Ar,.prtcbe 
Anmeldung zu andem. E« M jedoch zu kronen, daB. da alia Tail. denntemationaJen Ann^dung {^^^^«^r^^ 
Zwchnungen) wahrend dee intemationaJen vorlaufigen PrOfungsverfahrene geandert warden konnen, normalerweme ™™ J**^ 9 **' 
baat.ht.^rungen der Anapruche nach Artikel 19 einzure.chen, auBec wenn der Anmekter zB. ^Z^^^;*^^^.^,. 
Schutzea die Verttfe ntl«:hung dieaer Anspruche wunacht dcW em anderer Grund fOr erne Anderung der AnaprOche vor ,href •ntemabona 
ten Veroffentlichung vorliegt. Weiternin at zu beachten, daft ein vorlaufiger Schutz nur .n ein^en Staaten erhaitl.cn »t. 

Welch* Telle der Internationale* Anmeldung konnen geandert warden? 
Im Rahmen von Artikel 19 konnen nur die Ar sprue he geandert warden. 

in der intemationalen Phaae konnen die AmprGche auch nach Artikel 34 vor der mit der ^^^^^^g^"'" 
tragten Be horde geandert (oder nochmab geandert) werden. D»e Beachreibung und de Zeichnungen konnen nur nach Artrkel 34 
vor der mit der intemationalen vortaufkjen PrOfung beauftragten Behorde geandert werden. 

Beim Eintrrtl in de nationaie Phaae konnen alia Teile der intemationalen Anmeldung nach Artikel 28 oder gegebenenfaJIs Artikel 
41 geandert werden. 



Bla wann alnd Anderungen einzurelchen? 

InnemaJb von zwei Monaten ab dor Obermrttlung dea intemationalen Rechercr^nbehcht* oder innerhalb .von Monaten ab 

dem Pnontatsdatum, je nachdem, welch. Fnat .pater abiauft. Die Anderungen getter, jedooh ala ^^^^^^V^ 
dem Intemabonalen Bflro nach AW aul der maBgebenden Fnat, aber noch vor Ab**lu8 der techmechan Vorberertungen fQr de 
international Veroffentlichung (Regel 46 1)zugehen 



Wo alnd die Anderungen nicht eJnrureichen? 

Die Anderungen konnen nur beim IntemationaJen BOro, n«H aber beim Anmeldeamt oder der International Recherchenbehdrde 
eingereicht werden (Regel 46 2). 

Falla ein Antrag auf intemationale vorlaufige Pnltung eingereicht wurde/wird, aiehe unten. 

In w etcher Form kdnnen Anderunoen erfolgen? 

Eine Anderung kann erfolgen durch Streichung einea oder mehrerer ganzer AnaprOche, durch HinzufOgung einea oder mehrerer 
neuer AnaprOche oder durch Anderung dea Worttauta einea oder mehrerer AnaprOche in der emgereichten Faaaung. 

FQr jedea Anaprucheblatt, daa sich auf grund einer oder mehrerer Anderungen von dem ureprunglich emgereichten Blatt 
unteracheidet, iat ein Eraatzbiatt einzureichen. 

All. AmprOche, d. auf einem Er.«tzbiatt eracbemen, sind mit arab«ch.n Ziffem zu numeneren. Wird 

brauchen, die anderen AnaprOche nicht neu numehert zu werden. Im Fall einer Naunumenerung Bind de AnaprOche forttautend zu 
numeneren (Verwattungahchtinien, Abachnrtt 205 b)). 

Die Anderungen alnd In der Sprache abzufaseen, In der dldnlematlonale Anmeldung veroffentlicrrt wird. 

Weich* Untertagen alnd den Anderungen betzufOgen? 
BegleMacnnaiben (Abachnrtt 205 b)): 

Die Anderungen aind mit einem Beglertachreiben einzurwehen. 

Daa Begleitachreiben wird nicht zuaammen mit der intemationalen Anmeldung und den geAnderten AnaprOchen verdffentlkht. Ea 
iat nicht zu verwechaeln mit der "ErWarung nach Artikel 19(1)* (»iehe unten, 'ErkJarung nach Artikel 19 (1)*). 

Da, Beglett.chreiben let nach Wahl dea Anmeldera in engliacher oder franzoal«:her S P^^^"^^ h 9 '^nuT 
chigenlnternatlonaien Anmeidungen Iat das Begleitachreiben aber ebenfalls In engliacher, be! rranzo.lachaprachlgen Inter- 
natlonalen An mH dun gen In franzdalacher Sprache atozutaaaen. 



Anmerkungen zu Formblatt PCT/1SA/220 (Blatt 1)(Januar 1994) 



ANMERKUNGEN ZU FORM B LA u PCT/ISA/220 (Fortsetzung) 



lm Begleitschreiben sind die Unterschwde zwischen den Anspruchen in der eingereichien Fassung und den geanderten AnsprOchen 
anzugeben So ist msbesondere zu jedem Anspruch tn def intemationalen Anmeldung anzugeben (gleichlautende Angaben zu 
verschiedenen Anspruchen konnen zusammengefaflt warden), ob 

i) der Anspruch unverandert at; 

ii) der Anspruch gestnchen worden ist; 

iii) der Anspruch neu at; 

rv) der Anspruch einen oder mehrere Anspruche in der eingereichten Fassung eraetzt, 

v) der Anspruch au( dm Teilung etnes Anspruch* in der eingeretcrrten Fassung zurOckzufuhren ist. 



Im foigenden sind Baisplele angegeben, wis Anderungen im Begieita^hrelben zu erlautem sind: 

1. [Wenn ansteile von ursprungHch 48 Anspruchen nach der An de rung einiger Anspruche 51 Anspruch* existieren]: 

'Die Anspruche 1 bis 29, 31 , 32, 34, 35, 37 bra 46* warden durch geanderte Anspruche gleicher Numenerung ersetzt; AnsprOcne 
30, 33 und 36 unverandert; neue Anspruche 49 bis 51 hinzugefugt ' 

2. [Wenn ansteile von ursprOnglich 15 Anspruchen nach der An do rung alter Anspruche 1 1 Anspruche existieren]: 
"Geanderte Anspruche 1 bra 1 1 treten an die Steile der Anspruche 1 bis 1 5." 

3. [Wenn ursprunglich 1 4 Anspruche ens tied en und die Anderungen dann bestehen, daS einige Anspruche gestnchen warden und 
neue Anspruche hinzugefugt werden]: _ 
Anspruche 1 bis 6 und 1 4 unverandert; Anspruche 7 bis 13 gestnchen, neue Anspruche 15, 16 und 1 7 hinzugefugt. Oder" An- 
spruch* 7 bis 13 gestnchen, neue Anspruche 15, 16 und 17 hinzugefugt; alle 0 brig en Anspruch* unverandert.* 

4. [Wenn verschiedene Arten von Anderungen durchgefOhrt warden] 

"Anspruche 1-10 unverandert, Anspruche 1 1 bm 13, 18 und 19 gestnchen, Anspruche 1 4, 15 und 16 durch geanderten An- 
spruch 14 ersetzt; Anspruch 17 in geanderte AnsprOcne 15, 16 und 17 unterteiH; neue Anspruche 20 und 21 hinzugefugt" 

-ErKUnjng nach ArUkei 19(1)- (Reget 46.4) 

Den Anderungen kann eine ErkJarung betgefOgt werden, mit der die Anderungen enautert und ihre Auawirkungen auf die 
Beschreibung und die Zeichnungen dargeiegt werden (die nicht nach Artikel 19 (1) geindert werden konnen). 

Die ErkJarung wind zusammen mit der intemationalen Anmeldung und den geanderten Anspnjchen veroffentJicht. 
Sle 1st In der Sprache abztrtassen, in der die lntern*tioo«ienAnmeidung verotfTentllcht wlrd. 

Sie muS kurz g eh ait en sein und dart, wenn in englischer Sprache abgefaBt oder me Englische ubersetzt, nicht mehr als 500 
Worter umfassen 

Die ErkJarung ist nicht zu verwechseln mit dem Begleitschreiben, das auf die Unterschiede zwiachen den Anspruchen in der 
eingereichten Fassung und den geanderten Anspruch en hinweist, und ersetzi letzteres nicht. Sie ist auf einem gesonderten Biatt 
einzureichen und in der Uberschrift aJs solche zu kennzeichnen, vorzugsweise mit den Worten "ErkJarung nach Artikel 19 (1)'. 

Die ErkJarung dart keine herabeetzenden AuSerungen Ober den inter nation alen Recherchenbencht oder die Bedeutung von in dem 
Bericht angefOhrten Veroffentlichungen • nth alien. Sie dan* auf im intemationaien Recherchenbencht angefOhrte Verofferrtlichun- 
gen, die sich auf einen bestimmten Anspruch beziehen, nur im Zusammenhang mit einer Anoerung dieses Ansptuchs Bezug 
nehmen. 



Auswlrkungan aires berarta g est ©Men Ant rags auf International evodauflge PrOfung 

Ist zum Zeitpunkt der Einreichung von Anderungen nach Artikel 19 bereits ein Antrag auf internationals vorlaufige PrOfung 
gesteM worden, so soMe der Anmelder in semem Interesse gleichzeitig mit der Einreichung der Anderungen beim Intemationalen 
BOro auch eine Kopie der Anderungen bei der mit der intemationalen vortaufigen PrOfung beauftragen Be horde einreichen (siehe 
Regal 62.2 a), erster Satz). 



Auawirkungen von Anderungen hlnslchtlich der Ubersetxung dertntemationalen AnmeWung beim EJntrrtt In die 
nationat* Phase 

Der Anmelder wird darauf hingewiesen, daB bei Eintritt in die nabonaie Phase mogficherweise anstait oder zusfttzlich zu der Uber 
setzung der Anspruche in der eingereichten Fassung eine Clbersetzung der nach Artike" 19 geanderten Anspruche an die 
besbmmten/ausgewahiten Amter zu Obermitteln ist. 

Nahere Eiruelberten Ober die Erfordemisse jedes bestimmten/ausgewahften Amts sind Band II das PCT-Leitfadena fur Anmelder 
Zu ent nehmen. 
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